Technicky list
Technobond D3

Technobond D3

Popis produktu:

Baza:

Technické udaje:

Doporuceny
sposob
spracovania:

Balenie:

Skladovanie:

Jednozlozkové kopolymérne disperzné lepidlo s vybornou
odolnostou vodi vode, ktoré spifia poziadavky normy DIN - EN 204
pre lepidla kategdrie D3. Specialne urcené pre lepenie tvrdého
dreva pre interiérové prvky umiestnené vo vlhkych miestnostiach.
Moznost pouzitia aj vo vysoko frekvenénom lise.

PVAc - zosietujuci polyvinylacetat

Viskozita [mPas]: ca. 14000 + 3000
Obsah susiny [%]: ca.51+£2
Hustota [g/cm®]: 1,08

pH: ca. 3.0 £0,4

MTF [°C]: ca. 5

Farba: biela, mliecnha

Optimalne podmienky pouzitia lepidla Technobond D3 - pre
dosiahnutie DIN - EN 204 odolnost D3:

Teplota materialu, prostredia a lepidla [°C]: 18-22

Vlhkost dreva [%]: 8-12

Relativna vlhkost vzduchu [%]: 65 - 75

Nanos lepidla: jedno alebo dvojstranny
Mnozstvo [g/m’]: 120 - 180
Otvoreny cas [min]: 15

Lisovaci tlak [N/mm2]: 0,2az0,8
Lisovaci ¢as [min]: 15 az 20

Vhodné na lepenie makkého a tvrdého dreva, na lepenie
laminatovych a melaminovych papierov na drevotriesku, MDF
a taktiez pri vyrobe nabytku do kupelne a kuchyne, kde sa
pozaduje odolnost vodi vihkosti.

Odporucané lisovacie cas:

Material 20°C 50°C 70°C
Tvrdé drevo 17 min 9 min 6 min
Méakké drevo 15 min 7 min 5 min
Laminat 40 min 7 min 4 min

0,25; 0,5; 1 kg flase, 3;5;10;30 kg vedro, 1100 kg kontajner

Minimalna doba uskladnenia v originalnych a dobre uzatvorenych
obaloch v suchom a chladnom prostredi (5 - 20°C) je 12
mesiacov od vyskladnenia. Teplota skladovania by nemala
prekrodit 25°C pocas skladovania. Drzte dalej od zdrojov tepla.

Informacie uvedené v tomto technickom prospekte su zaloZzené na praktickych skusenostiach a vysledkoch nasich laboratérnych testov.
Hodnoty su priebeZne aktualizované podla posledného stavu technoldégie. Toto vydanie nahrddza vietky doterajsie vydania a je platné od

uvedeného datumu.
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Pri lepeni tvrdého je potrebné pouzit materidl s konstantnou
vihkostou a kvalitnym opracovanim aby sa prediSlo zniZeniu
kvality spoja a vyslednej odolnosti voci vihkosti.

Na dosiahnutie maximalnej odolnosti vodi vihkosti, malo by byt
lepidlo nanesené na oba lepené povrchy.

Maximalna odolnost voci vode je dosiahnutd po 7 drioch.

Velmi nizke teploty negativne vplyvaju na lisovaci ¢as.
Prebytok vihkosti dreva (>12%) spomaluje Cas vytvrdzovania
lepidla z ¢oho vyplyva dlhsi lisovaci Cas.

Lisovaci Cas zavisi od podmienok prostredia a od typu pouzitych
materialov.

Vyvarujte sa kontaktu lepidla s farebnymi kovmi (napr. zinok,
mosadz, cin, med, hlinik a i.), pretoze mézu doéjst ku sfarbeniu
lepidla.

Technobond D3 je od vyroby pripraveny k pouzitiu. Nasledné
pridavanie vody, alebo inych substancii, m6ze zmenit
charakteristiku lepidla a znizit kvalitu lepeného spoja, lepidla.

Informacie uvedené v tomto technickom prospekte su zaloZzené na praktickych skusenostiach a vysledkoch nasich laboratérnych testov.
Hodnoty su priebeZne aktualizované podla posledného stavu technoldégie. Toto vydanie nahrddza vietky doterajsie vydania a je platné od

uvedeného datumu.



